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La tecnologia de insercién eConnect™
de PEM proporciona soluciones de
conexion eléctrica de calidad superior.

iNOVEDAD!

Buje de contacto para uso
en barras colectoras de
aluminio y cobre ECCB™
PEM eConnect™.




Tecnologia de insercién PEM eConnect®

La tecnologia de insercién PEM eConnect™ proporciona uniones eléctricas repetibles y consistentes asi
como una instalacién superior en aplicaciones que exigen un rendimiento superior de los componentes
internos.

« Sin puntos calientes ni conductividad deficiente.

« La unidn tiene una resistencia eléctrica inferior a 100 uQ.

» Gama de opciones de cautivacion.

« Instalacién automatizada répida y segura.

« Rendimiento probado y comprobado.

« Calidad PEM® inigualable.

La mejor opcién para una conexién eléctrica superior en aplicaciones de barras colectoras y placas de
circuito impreso

Barras colectoras Placa de circuito impreso

« Sistemas de distribucién de energia . Sistemas de conectividad

« Cabezales de distribucion de energia . Sistemas de infoentretenimiento

- Sistemas de gestion de baterias - Seguridad y asistencia al conductor

- Baterias « ADAS

= Unidades de desconexién de baterias . Electrénica de la carroceria

- Transmisiones para VE + Unidades de control del motor

« Motor de VE « Heads Up Displays

- Cargador a bordo = Control electrénico del tren motriz de los VE

Los planos y modelos de los insertos estan disponibles en www.pemnet.com.
Los tamafios personalizados estan disponibles bajo pedido especial. Ponte en contacto con nosotros para obtener més informacion.
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Tecnologia de insercion PEM eConnect®

La tecnologia de insercién PEM eConnect™ proporciona uniones eléctricas repetibles y consistentes asi como una instalacién
superior en aplicaciones que exigen un rendimiento superior de los componentes internos.

« Instalacion automatizada, répida y segura.

« Usa la tecnologia de insercién PEM eConnect™ con nuestra linea de sistemas de instalaciéon totalmente automatizados para
obtener una solucién de sistema completo, eficiente y rentable.

« Sin puntos calientes ni conductividad deficiente.

= La unién tiene una resistencia eléctrica inferior a 100 pQ.

= Gama de opciones de cautivacion.

« Calidad PEM® inigualable.

« El rendimiento probado y comprobado de los productos PEM® los convierte en la eleccién obligada para soluciones de conexiones
eléctricas.

Los planos y modelos de los insertos estén disponibles en www.pemnet.com.
Los tamafios personalizados estan disponibles bajo pedido especial. Ponte en contacto con nosotros para obtener més informacién.

Pin de auto-clinchado EPCRB™ PEM eConnect™

Designacion del num. de pieza

EPCR B - 8 - 356 Ag

IR

1 L

PEM® "dimple” Tipo Cédigo Diametro _ Acabado
El perfil del clinchado puede variar. Mgrca de del pin Longlt.Ud
Registrada material del pin
- Tamaiio del orificio L P Dist. min. del
- Cadigo . i
Cddigo deg de(liz:?:zlrina en lalamina N:m +.012"/ +.004" / orificio C/L
Tipo de dia. longitud +.002" / +0.05mm ’ +0.3mm +0.mm al borde ™
del pin 9 .
del pin ) ) ) ) . .
in, mm in. mm in, mm in. mm in. mm in, mm
EPCRB 8 356 079 - 158 2-4 .389 81 375 953 1402 356 315 8 374 95

(1) Para obtener més informacién sobre la proximidad a los dobleces y la distancia a otras piezas de clinchado, consulta la ficha técnica de PEM® C/L al borde.

Tamanos personalizados
disponibles bajo pedido.
Contactanos para obtener mas
informacion.
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Tecnologia de insercion PEM eConnect®

Pin de brochado EPFRB™ eConnect™ de PEM

PEM® “two groove” Marca

Ve

Registrada
W@T r Designacién del num. de pieza
K CB EPFR B - 8 - 30.8 Ag
F E 'H PEM® “dimple” Tipo Cddigo deDidmetro Longitud Acabado
L E Marca material del pin  del pin
Registrada
Tam. de Dist min. del
Céd, | Cad, orif. en B E F H K L P orif.C/L a
| de| de G"I’:r‘:;:: 2 \amina ng £003"/ ng +005"/ | 010"/ | +0029"/ | +003"/ | 007/ | xo002'/ +0b0°5',,d/‘f oot
Tipo | dia. | long. +002"/ " | £0.08mm " | +013mm | 20.25mm | £0.07mm | +0.08mm | £018mm | +0.05mm [T 2.
del del +0.05mm +0.13/-
pin | pin 0.03mm
in. mm in. [mm| in. |mm| in. |mm| in. |mm| in. |mm| in. | mm| in. [mm| in. {mm]| in. [mm| in. | mm| in mm
EPFRB| 8 | 308 %‘g’s 124165 | .335| 8.5 |.058 | 218 | 284 | 721 | 329 | 8.35 | 437 | 1109 | .037 | 0.93 | .084 | 213 | .350 | 8.89 [1.209] 308 | 315 | 8 | 346 | 88

(1) Para obtener més informacién sobre la proximidad a los dobleces y la distancia a otras piezas de clinchado, consulta la ficha técnica de PEM® C/L al borde.

Buje de contacto ECCB™ eConnect™ de PEM

NUEVO - Buje de contacto PEM® ECCB™:

« Disefiado para instalarse en orificios perforados rectos
sin preparacién adicional de la superficie.

» Rompe las capas de éxido de aluminio y cobre de las
barras colectoras para conexiones de baja resistencia.

«+ La instalacién combinada de brochado y ensanchado
asegura conexiones mecanicas y eléctricas consistentes.

« Para usarse en paneles con dureza de ldmina HRB 50 /
HB 82 0 menor.

El buje de contacto ECCB™ es adecuado para barras colectoras de
aluminio y cobre.

Designacion del num. de pieza
CHT ECCB - 6.7 - 440 Ag
IRS ol
LLLQ% Tipo Codigo Longitud Acabado
Patente en tramite de
—=1 A — orificio
T pasante
. A B Rec. g,rosfor de .T.a!“a“° (,’el. . E T Dist. min. del
Cod. L . L . lalamina orificio en lamina Piloto C " " i
d Codi (vastago) Dia. de ori. pas. " " P +.010"/ +.010"/ orificio C/L
Tipo e ocigo Max +.004"/+0.Imm +003°/ +003'/ Max. +0.25mm +0.25mm al borde
orificio de ) - - +0.08mm +0.08mm - -
pas. long. - - - i - - ) -
in, mm in, mm in, mm in. mm in, mm in. mm in. mm in, mm
ECCB 6.7 440 173 44 265 6.7 158 4 325 8.25 315 8 .646 164 079 2 325 8.25

(1) Para obtener mas informacion sobre la proximidad a los dobleces y la distancia a otras piezas de clinchado, consulta la ficha técnica de PEM® C/L al borde.
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Tecnologia de insercion PEM eConnect®

Pernos de brochado KFH™ feSef jo— T
Designacién del num. de pieza —
KFH - 632 - 8 ET
i . =)
Tipoy Cédigo Cédigo  Acabado LA*
material de de i H— J
rosca longitud —]
Dimensiones en pulgadas.
_ Codigo de longitud *" +.010 A Grosor | 1@M: de orit.| Tam. max. s Dist. min.
Tamafio | . Cadigo | (Codigo de longitud en 16avos de pulgada) | ! enlémina | de orificio H > T | orficio C/L
Tipo (Véstago) min. de la Max.
de rosca de rosca Wi lami +.003 en partes +.010 1 +.005 al borde
250 | 312 | .375 | 500 | 625 | 750 ix. dmina 2000 | vinculadas U @
112-40 KFH 440 4 5 6 8 10 12 065 060 120 145 180 09 020 15
(#4-40) ' ' ' ' ' ' ' '
138-32 KFH 632 4 5 6 8 10 12 065 060 140 170 200 09 020 19
(#6-32) ' ' ' ' ' ' ' '
164-32 KFH 832 4 5 6 8 10 12 065 060 166 195 225 09 020 20
(#8-32) ' ' ‘ ' ‘ ' ' '
190-82 KFH 032 4 5 6 8 10 12 065 060 189 220 250 09 020 20
(#10-32) ' ' ' ' ' ' ' '
Dimensiones en milimetros.
- .| Tam. méx. Dist. min.
Tamaiio - - . A Grosor |Tam. de orif. v S I
. Cddigo Cddigo de longitud "L’ +0.25 . . b de orificio H < T orificio C/L
o d: ;gzﬁa UED de rosca (Codigo de longitud en milimetros) (Va';;igo) "}an?:;a en:gr(r;;}na en partes +0.25 M(?)X ' +0.13 al borde
o f . :
S vinculadas (2)
‘g M3x0.5 KFH M3 6 8 10 12 15 18 165 153 3 37 458 2.3 051 38
M4 x0.7 KFH M4 6 8 10 12 15 18 165 153 42 48 5.74 2.3 051 51
M5x 0.8 KFH M5 6 8 10 12 15 18 165 153 153 5.8 6.6 2.3 0.51 53

(1) Las roscas pueden calibrarse hasta 2 pasos de la dimensién “S" méxima. Una tuerca comercial de material méximo de clase 3B/5H debera pasar hasta la dimensién
“S" Méx.
(2) Para obtener més informacién sobre la proximidad a los dobleces y la distancia a otras piezas de clinchado, consulta la ficha técnica de PEM® C/L al borde.
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Separadores de montaje en broca/ensanchado KFB3™

PEM® “Two Groove” N F
(Marca Registrada) \

Designacion del num. de pieza 00
KFB3 - 632 - 12 ET g RN

Voo

Tipoy Cédigo Cédigo Acabado

material de de
rosca longitud —E —— <A L

Dimensiones en pulgadas.

Cédigo de longitud “L” +.005 A Tam. de Dist. min.
Tamaiio Codigo (Codigo de longitud es en 32avos de una pulgada) (vasta- | Grosor de orif.en | o c E K p [|deorificio
Tipo s lamina p C/L
de rosca de rosca 750 | 1.00 go) | lalamina 005 +,003 | Max. | +.005 | +.003 | +.010 I bord
062 | 125 | 187 | .250 | .312 | .375 | .500 | 625 | p Max + alborde
M | m -001 (2)
112-40
(#4-40) KFB3 440 2 4 6 8 10 12 16 20 - — 09 [.050-.065 166 122 | 265 | 219 | 179 | .040 17
138-32
(#6-32) KFB3 632 2 4 6 8 10 12 16 20 24 32 .09 .050-.065 213 n 212 | 280 | 226 | .040 22
190-32
(#10-32) KFB3 032 2 4 6 8 10 12 16 20 24 32 .09 .050-.065 272 128 27 375 | 285 | .040 275
.250-32
(1/4-20) KFB3 | 0420 2 4 6 8 10 12 16 20 24 32 09 [.050-065| .335 183 | 331 | 437 | 348 | .040 .335
F" Min. longitud de la rosca Completo 375 Ciego
(cuando corresponda)
Dimensiones en milimetros.
Tamaiio A Toarrirfl.:: Dist. min.
deroscal Tino Cddigo Cadigo de longitud "L" +0.13 (vasta- [Grosor de la| Iém'ina B C E K P |de orificio
P% \de rosca (Cédigo de longitud en milimetros) go) lamina +0.08 | Max. | +0.13 | +0.08 | +0.25 | C/Lal
X paso . +0.13
Max. borde (2)
-0.03
o | M3x05 | KFB3 M3 2 3 4 6 8 10 12 14 16 229 1.271.65 422 323 42 556 | 455 1 433
o
;'qh-s M4x07 | KFB3 M4 2 3 4 6 8 10 12 14 16 229 1.27.65 6.4 523 | 633 | 874 | 668 1 6.36
=
M5x0.8 | KFB3 M5 2 3 4 6 8 10 12 14 16 229 1.27-1.65 69 58 686 | 953 | 723 1 7
M6 x1 KFB3 M6 2 3 4 6 8 10 12 14 16 229 1.27-1.65 85 72 84 1Al 8.83 1 85

“F" Min. longitud de la rosca

(cuando corresponda) Completo 95

(1) Ciego en el extremo del véstago con una longitud de rosca minima de .375" desde el extremo de la cabeza.
(2) Para obtener mas informacion sobre la proximidad a los dobleces y la distancia a otras piezas de clinchado, consulta la ficha técnica de PEM® C/L al borde.

EC-6 PennEngineering *« www.pemnet.com


www.pemnet.com
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Tuercas y espaciadores/separadores de montaje superficial SMTSO™/SMTSOB™ Reelfast®

SMTSOB SMTSOB®M A
| SHMTNN

L[
N —

Los separadores SMTSO y SMTSOB de
PEM® pueden estar marcados con nuestras
Marcas Registradas “Two Groove” 0 "3

&

——E

Tamafios de rosca/orificio pasante 2-56, 4-40, 6-32, 8-32, 116, 143, M2, M2.5, M3, M3.5, M4, 31, 3.6,y 4.2 Dimple”
Designhacion del num. de pieza Ejemplos de plantillas de
SMTSOB - 440 - 8 ET enmascaramiento Almohadilla
O iy de soldadura
i i i i é) % ﬁ f% o a El orificio de
Tipoy Cédigo Cédigo  Acabado 9 le) o U % J DQ DQ montaje no debe
material de rosca de ser laminado
u orificio  longitud pasante.
pasante _>| OH |<_
NOTA: Los separadores estan disponibles bajo pedido especial sin piloto que no requieren un orificio
pasante para su instalacién. Para mas informacién, ponte en contacto con techsupport@pemnet.com.
Dimensiones en pulgadas.
. Orificio Cod. de Cddigo de longitud “L" +.005 Grosor OH Tamaiio del oD
Tamafio X A . A (¥ E H N P .
de rosca pasante Tipo roscau | (Cod.de long.en 32avos de pul.) | min.dela Mix Mix Nom orif. en lamina | Min. almoha.
+.004-.003 ori. pasan.| gg2 125 250 375 lamina i i Ref. | 005 ’ +.003 -.000 de sold.
.060-80
(#0-80) - SMTS0B 080 2 4 - - 020 019 095 144 - 125 098 165
.086-56
— SMTS0B 256 2 4 8 120 060 060 142 — 219 - 147 244
(#2-56)
11240 - SMTS0B 440 2 4 8 120 060 060 161 - 219 - 166 244
(#4-40) ' ' ' ' ' '
](32723])2 - SMTSOB 632 2 4 8 120 060 060 208 - 281 - 213 .306
164-32 [0) 0]
(#8-32) — SMTSOB 832 2 4 8 12 060 060 245 - 344 - .250 .369
— 116 SMTS0B 116 2 4 8 12 060 060 161 — 219 — 166 244
— 143 SMTS0B 143 2 4 8 12 060 060 208 — .281 — 213 .306
Dimensiones en milimetros.
Tamario Orificio ) B2LCD Cédigo de longitud “L" £0.13 (fro(siorl A c E H ﬂH_fTaszaEw del in. % oh
de rosca pasante e rosca u (Cddigo de longitud en milimetros) min. defa ) - yay, Max. Nom, | O enlamina Min. almoha.
+0.10 -0.08 ori. pasan. lamina Ref. | +0.13 +0.08 de sold.
NI - SMTSOB M1 1 2 [3 | —-|-1-1- 0.5 0.48 241 3.66 - 318 25 419
S1.2 - SMTS0B M1.2 1 2 3 e e 05 048 241 3.66 - 318 25 419
= S14 - SMTS0B M1.4 1 2 [3 | —-|-]1-1- 0.5 0.48 241 3.66 — 318 25 419
O |MI6x0.35 - SMTS0B M1.6 1 2 3 e e R 05 048 241 3.66 - 318 25 419
:b M2x0.4 - SMTS0B M2 = 2 3 140 |6M]|gmigW 153 153 3.6 - 5.56 - 373 6.2
% M2.5 x 045 - SMTSOB M25 — [ 23 |4m|em])gm{10M| 153 153 4.09 - 5.56 - 4.22 6.2
M3x 05 - SMTSOB M3 — [ 213 |4m|6m])gm{10M|] 153 153 4,09 - 5.56 - 4.22 6.2
M35 x 0.6 - SMTSOB M35 — [ 23 |4W|eM|gm|10M| 153 153 5.28 - 74 - 541 A
M4x0.7 - SMTSOB M4 — [ 23] 4 |[6W]gmj0® 153 153 6.22 - 8.74 - 6.35 9.37
- 31 SMTSOB 31 — | 2|3 | 4[6[8]10 153 153 4.09 - 5.56 - 4.22 6.2
- 36 SMTSOB 36 — | 23| 4[6[8]10 153 153 5.28 - 74 - 541 A
— 42 SMTS0B 42 — |1 2| 3| 4][6][8]10 153 153 6.22 — 8.74 — 6.35 9.37
(1) Los insertos SMTSOB con este cddigo de longitud tienen un escariado en el vastago.
Numero de partes por carrete / paso (MM) por cada tamafio
Tamaiio de rosca / orificio Cédigo de longitud
pasante 1 2 3 4 6 8 10 12
080 — 3500/ 8 — 2000/8 — — — =
256, 440, 632, 116, 143 = 1500 /12 = 1000 /12 = 650 /12 = 300/16
R S e
832 = 100/16 = 800 /16 = 500 / 16 = 300/16 21800 0.0 @
M1, M1.2, M1.4, M1.6 3500/8 2500/8 2000/8 = = = = = .
Se suministra un parche de
M2, M25, M3, M35, 31,36 - 1500/12 | 1000/12 | 900/12 | 650/12 | 375/16 | 300/16 - poliimida para permitir una
M4, 4.2 = 1100 /16 800/16 675/16 500/16 375/16 300/16 — recoleccién de vacio fiable.

Empacado en carretes reciclables de 330 mm. El ancho de la cinta es de 24 mm. Los carretes se ajustan
conforme a la EIA-481.
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Tecnologia de insercion PEM eConnect®

Pernos resistentes HFHB™

PEM® Dimple
Marca Registrada

Designhacion del nim. de pieza
HFH B - 032 - 12 X

SRR

Tipo Cdédigo  Cdédigo  Cddigo Cddigo
de

de de de
material rosca longitud acabado
[ —‘ El perfil de clinchado puede
longitud no variar.
roscada
Dimensiones en pulgadas.
Cadigo de longitud “L" +.015 | Tam. de orif . .| pist.min
Tamafio | . [Codigo de (Cod. de long. en 16avos de una pulgada) g;?:?;;]nil:é en [amina H ng T 0220'::;:)(' orificio C/L al
de rosca P rosca ) +.005 +010 (3)‘ Max. . pl d borde
500 | 750 | 1.00 | 1.25 | 150 | 175 | 2.00 -.000 vincufadas @)
'8 190-32
(1] g HFHB 032 8 12 16 20 24 28 32 050 190 .300 105 040 252 415
TE (#10-32)
b= 250-32
= 250-
= (1/4-20) HFHB 0420 8 12 16 20 24 28 32 060 250 380 125 050 312 460
313-18
HFHB 0518 8 12 16 20 24 28 32 075 312 480 140 070 374 500
(5/16-18)
37516
(3/8-16) HFHB 0616 - 12 16 20 24 28 32 090 375 580 155 085 437 530
Resistencia a la traccion: HFH - 120 ksi / HFHS - 75 ksi / HFHB - 60 ksi.
Dimensiones en milimetros.
Tamaiio 2 - . Grosor min. Tam. de orif S Orificio max, D'St min,
deroscax| Tipo Codigo de Cddigo de longitud “L" +0.4 dela en iémina ’ H Mix T en partes "lorificio C/L all
- paso rosca (Cddigo de longitud en milimetros) [dmina +013 +0.25 @) Méx. vinculadas borde
= @ @
;E M5x 0.8 HFHB M5 15 20 25 30 35 40 50 13 5 78 2.7 1014 6.4 10.7
= M6 x1 HFHB M6 15 20 25 30 35 40 50 15 6 94 28 127 75 n5
M8x1.25 | HFHB M8 15 20 25 30 35 40 50 2 8 125 35 178 95 127
M10 x1.5 HFHB M10 15 20 25 30 35 40 50 23 10 15.7 4] 229 1n5 13.7

Resistencia a la traccién: HFH - 900 MPa / HFHS - 515 MPa / HFHB - 415 MPa.

(1) La resistencia eléctrica (probada a 10 amperios DC) entre los pernos de bronce fosforado y las barras colectoras de cobre esté por debajo de 104u ohmios y 62u
para los tamafos de rosca M5 / #10-32 y M10 / 3/8-16 respectivamente, después de repetidos ciclos térmicos y mecdnicos. Para obtener los datos completos de las
pruebas de resistencia eléctrica de los pernos del tipo HFHB instalados en el cobre, ver el boletin titulado "Resistencia eléctrica de los pernos del tipo HFHB instalados
en el cobre” en nuestro sitio web.

(2) Ver pég. 20 para los requisitos de la herramienta de instalacién.

(3) Las roscas se pueden calibrar hasta 2 pasos de la dimensién maxima “S" Una tuerca comercial de material maximo de clase 3B/5H pasaré a la dimensién maxima "S"

(4) Para obtener més informacion sobre la proximidad a los dobleces y la distancia a otras piezas de clinchado, consulta la ficha técnica de PEM® C/L al borde.
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H ™
Separadores de puesta tierra SOAG . PEM® “Two Groove”
Dientes de Marca Registrada
puesta tierra \
P Designacion del num. de pieza N
W it j
impresoo SO A G - 6440 - 10
plastico | l l l l l (= .
l
Tipo Cddigo Puestaa Cddigo Cddigo ‘
. [<¢— Metal de tierra de de : ~—P
material rosca longitud H L
Dimensiones en pulgadas. El perfil de clinchado puede variar
Longitud “L" +.010 -.000 Tamafio del Dist. min. del
Tamafio de| .. Cédigo de (Codigo de longitud en 32avos de pulgada) Grosor min, | OTificio en C H P orificio C/L al
Tipo P lamina +.000
rosca rosca de laldmina 003 005 +.005 Nom. borde
125 | 187 | 250 | 312 | .375 | 437 | 500 +-0 o0 - @
M12-40 SOAG 6440 4 6 8 10 12 14 16 040 213 212 250 030 27
(#4-40) ' ' ' ' ' '
138-32 SO0AG 8632 4 6 8 10 12 14 16 050 281 280 312 030 31
(#6-32) ' ' ' ' ' '
Dimensiones en milimetros.
Tamaiio Tamafio del Dist. min. del
8 deroscax| Tino Cddigo de Longitud “L" +0.25 Grosor min. de| orificio en C H P orificio C/L al
= P rosca (Cédigo de longitud en milimetros) laldmina lamina -0.13 +0.25 Nom. borde
= paso
Y1) +0.08 (2)
=
M3x0.5 SOAG 3.5M3 3 | 4 | 6 | 8 | 10 | 12 1 54 539 6.4 0.76 6.8

(2) Para obtener mas informacién sobre la proximidad a los dobleces y la distancia a otras piezas de clinchado, consulta la ficha técnica de PEM® C/L al borde.
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Especificaciones de materiales y acabados

Roscas (! Material del inserto Acabados estandar
Estaiio
Internas, Externas, Plata mate B
P Bronce X ASTM B545, .
ASME ASME Latén de Cobre fosforado Acero al galvanizada Clase A con Sin sin
Tipo B1.12B/ BL12A/ Macani. C14415 CDA-510 Laton carbono Aluminio segun ASTM revestimien acabado acaba
ASME ASME libre (K81) sin plomo B700, tipo I, conservante: @) ’
BL13M6H | B113M 6g GradoA
transparente,
recocido @
EPCRB . .
EPFRB . .
ECCB . . .
KFH . . .
KFB3 . . .
SMTSO0B . . .
HFHB . . .
SOAG . . .
Codigo del niimero de pieza para acabados Ag ET X ;‘ulgo
Para uso en
Aluminio, acrilico,
Dureza de ldmina Dureza de ldmina Dureza de ldmina Dureza de ldmina Dureza de ldmina fundicion, Placa de circuito
Tipo HRB 44 / HB 80 HRB 50 / HB 82 HRB 55 / HB 96 HRB 65 / HB 116 HRB 70 / HB 125 policarbonato, y imbreso
o menos @ o menos @ o menos @ o0 menos @ 0 menos @ placa de circuito P
impreso
EPCRB .
EPFRB .
ECCB .
KFH . .
KFB3 .
SMTSOB .
HFHB .
SOAG .

(1) Consulta la seccién de asistencia técnica de PEM de nuestro sitio web para conocer las normas y especificaciones de laminado relacionadas.
(2) Vida 6ptima de soldadura indicada en el embalaje

(3) Los pernos con sufijo “X" pueden tener didmetros de paso y didmetros principales inferiores al tamafio minimo 2A/6g, segin ANSI B11, Seccién 7, y B113M, Seccién 8,
para permitir un chapado minimo de 0.0002" / 0.0051 mm.

(4) HRB - Escala de dureza Rockwell "B" HB - Dureza Brinell.
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Instalacion

Pin de auto-clinchado EPCRB™ Jf\< ]

1. Preparar el orificio de montaje del tamafio adecuado en la [&mina. No
realizar ninguna operacién secundaria como quitar rebabas.

PUNZON

2. Insertar el pin a través del orificio de montaje (del lado del punzén) de la 3 N
l&mina y en el orificio del anvil.
3. Con las superficies del punzdn y del anvil paralelas, aplicar fuerza de ANVIL

presidn para incrustar la cabeza del pin al ras en la lamina.

- - .-, *
Herramientas de instalacion L

+.06"/1.5mm
. Nim. de pieza HAEGER® Niim. de pieza PEMSERTER® | MIN.
ipo
P Anvil Punzén Anvil Punzon &
EPCRB 15875-1 H-108-0020L 8026712 975200048 © Para 1L P
ara "L"y "P’)
ver pag. 2. E%-
f=— P*$
+.006"” / 015 mm
+.003" / 0.08 mm
Pin de brochado EPFRB™
1. Preparar el orificio de montaje del tamafo adecuado en la placa. s
2. Colocar el inserto en el orificio del anvil y colocar el orificio de montaje PUNZON

sobre el vastago del inserto.

3. Utilizando un punzén ensanchador y un anvil empotrado, aplicar fuerza de
presidn hasta que el hombro del inserto entre en contacto con la placa.
A medida que el inserto se asienta en la posicién correcta, el punzén
ensancharé la parte extendida del vastago hacia fuera para completar la
instalacion. La combinacion de brochado y ensanchado proporciona un
alto rendimiento de empuje. A d

ANVIL

L*
+.06"/1.5mm
MIN.

Herramientas de instalaciéon

* Para "L"y "P’ ]

- Nim. de pieza HAEGER® Nam. de pieza PEMSERTER® ver pag. 3.
ipo .
Anvil Punzén Anvil Punzon P* 4
+.006" / 0.15 mm
EPFRB 15875-1 15875-2 8026712 8026681 +.003"” / 0.08 mm

Buje de contacto ECCB™
1. Preparar el orificio de montaje del tamafo adecuado en la ldmina. No
realizar operaciones secundarias como quitar rebabas.

|
2. Colocar el vastago del inserto en el orificio de montaje. \'\1/
3. Con las superficies del punzdn y del anvil paralelas, aplicar fuerza de
apriete para abocardar el vastago del inserto. =z I
|
]

Herramientas de instalaciéon

Tino Dimensiones del anvil Num. de pieza HAEGER® Num. de pieza PEMSERTER® W//%‘
[ - - - -
A B C Anvil Punzén Anvil Punzén ANVIL
118"/ 0.98"/ 040"/
ECCB iy 25mm i H-192 H-191 8026985 8026982 \
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Pernos KFH™

1. Preparar un orificio de montaje del tamafio adecuado en la placa.

2. Colocar el inserto en el orificio de montaje como se muestra.

3. Con las superficies del punzén de instalacién y del anvil paralelas, aplicar la fuerza de presion hasta que la cabeza haga contacto
con el tablero.

Herramienta de instalacion PEMSERTER® ™M

. . Dimen. del anvil Num. de pieza PEMSERTER® ’
Nim. de pieza
D +.003" -.000" Anvil Punzon
KFH-440-L n3' 970200006300 975200048 ——
KFH-632-L 140" 970200007300 975200048 WH ””H
KFH-832-L 166" 970200008300 975200048 9 = {
KFH-032-L 191 970200009300 975200048
ANVIL
; . Dimen. del anvil Num. de pieza PEMSERTER® L* MIN.
Ndm. de pieza
D +.003" -.000" Anvil Punzén 25
KFH-M3-L 3Imm 970200229300 975200048 * Para "L" ver
KFH-M4-L 41mm 970200019300 975200048 pag. 4.
KFH-M5-L 51mm 970200008300 975200048 =D —=

(1) Haz clic aqui para obtener un presupuesto de herramientas de
instalacion personalizadas Haeger®

Tuercas y separadores KFB3™

1. Preparar un orificio de montaje del tamafio adecuado en la placa.

2. Colocar el inserto en el orificio del anvil y colocar el orificio de montaje sobre el vastago del inserto como se muestra en el diagrama.

3. Usando una herramienta de perforacién abocardada y un anvil empotrado, aplicar la fuerza de presién hasta que el hombro
del inserto entre en contacto con la tabla. Mientras el inserto se asienta en la posicién adecuada, la herramienta de perforacién
ensancharé la parte extendida del vastago hacia afuera para completar la instalacién. La combinacién de brochado y abocardado
proporciona un alto rendimiento de empuje.

Herramienta de instalacion PEMSERTER*M

. L Num. de pieza PEMSERTER® - - Num. de pieza PEMSERTER®
Tamafio de | - Codigo de Punzén (herra. de Jamano d C|°dlg-? d Punzon (herra. de

i . d e rosca e longitu i .

rosca longitud Anvil abocardar) g Anvil i)

#4-40 2 975201213300 M3 2 975201213300

#4-40 -4a-8 975200846300 M3 -3a-6 975200846300

#4-40 -0a-12 975200847300 975201231400 M3 -8a-0 975200847300 975201231400

#4-40 -16a-20 975200848300 M3 12a-14 975201222300 PUNZON

#4-40 20324 975200882300 M3 14216 975200848300

#6-32 2 975201215300 M4 -2 975201216300

#6-32 4a-8 975200849300 M4 -3a-6 975201217300

#6.30 0312 475200850300 M4 8a-0 975201218300 975201221400

#6-32 36220 g75200851300 | 79201232400 M4 2214 975201220300

#6-32 22a-24 975200883300 M4 14216 975201219300

#6-32 28a-32 975200884300 M5 -2 8026670

#10-32 2 8026682 M5 -3a-6 8026671

032 228 8026663 M5 8a-0 8026672 8026680

#10-32 q0a12 8026684 M5 12a-14 8026673

#10-32 16a-20 8026685 8026680 M5 1416 8026674

#10-32 20a-24 8026686 M6 -2 8026675

#10-32 28a-32 8026687 M6 -3a-6 8026676 ANVIL

7420 2 5036668 M6 8a-0 8026677 8026681

1/4-20 4a-8 8026689 b 1214 8026678

1/4-20 q0a-12 8026690 8076681 M6 14216 8026679

1/4-20 16a-20 8026691

1/4-20 20a-24 8026692

1/4-20 -28a -32 8026693

(1) Haz clic aqui para obtener un presupuesto de herramientas de
instalacion personalizadas Haeger®
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Tuercas y separadores SMTSOB™

Parche de poliimida aplicado
aqui para la recogida de vacio.

V]

Soldar el inserto en su lugar
usando las técnicas estdndar
de montaje superficial.

Pasta de soldadura
aplicada a la almohadilla
sobre el PCB.

Pernos HFHB™

1. Preparar un orificio de montaje del tamafio adecuado en la [dmina.
No realizar ninguna operacién secundaria como quitar las rebabas.

2. Insertar el perno a través del orificio de montaje (lado del punzdn)
de la ldmina y en el orificio del anvil.

3. Con las superficies del punzén y del anvil paralelas, aplicar
fuerza de presion en el punzén suficiente solo para incrustar las

1

L

035" - 036" (032)
045" - 046" (0420)
063" - 064" (0518)
077" - 078" (0616)

0.94 mm - 0.96 mm (M5)
114 mm - 116 mm  (M6)

f

H —
+015"/ +0.4 mm
+.025" / +0.6 mm

nervaduras de la cabeza del perno en la lédmina. El disefio estandar 162 mm - 164 mm  (M8) )
del punzén proporciona holgura para la cabeza del perno y reduce 21mm -212mm  (M10) W
las posibilidades de que se apriete en exceso. PUNZON
Herramientas de instalacion ¢
Cod.de | Dimen. del anvil (in.) Niim. de pieza HAEGER® Nam. de pieza PEMSERTER® 3
rosca c Anvil Punzon Anvil Punzén
032 191- 194 H-103-10L H-184-10L 970200009300 | 970200311400
0420 250 - 253 H-103-04L H-184-04L 970200010300 | 970200312400
0518 3125 - 3155 H-103-05L H-184-05L 970200011300 | 970200313400
0616 375-.378 H-103-06L H-184-06L 970200004300 | 970200314400
C6d.de | Dimen. del anvil (mm) Nim. de pieza HAEGER® Nim. de pieza PEMSERTER®
o | fosca C+0.08 Anvil Punzdn Anvil Punzén [
(%]
= M5 503 H-103-M5L H-184-10L 970200020300 | 970200311400 L +125%/
g M6 6.03 H-103M6L H-184-04L 970200230300 | 970200312400 318 mm Min.
M8 8.03 H-103-M8L H-184-05L 970200231300 | 970200313400 i e
M10 10.03 H-103-M10L H-184-06L 970200402300 970200491400 Ver péq. 7 para "L" ANVIL
Separadores SOAG™
1. Preparar un orificio de montaje del tamafio adecuado en la [dmina. No realizar ninguna i <
operacién secundaria como quitar las rebabas. PUNZON
2. Insertar los insertos a través del orificio de montaje (preferiblemente del lado del ;
punzén) y en el anvil como se muestra en el dibujo. e ey
3. Con las superficies del punzén de instalacién y del anvil paralelas, aplicar sélo la fuerza = 5—\‘ ' ¢
de apriete suficiente para incrustar la cabeza del separador al ras en la lamina. I N
. . .. L ANVIL
Herramientas de instalacion PEMSERTER" L* Min. [
Cédigo de Nim. de pieza HAEGER® Ntm. de pieza PEMSERTER® u000g oo \
rosca Anvil Punzén Anvil Punzén ¥
440/M3 H-109-4/M3L H-108-0020L 970200487300 975200048 *VLE,EP)—?',Qy%L,Pafa R i
6440/35M3 |  H-109-6/M35L H-108-0020L 970200012300 975200048 (;-004” a +'8?§“ /
+01 mm a +018 mm
8632 H-109-8-10/M5L H-108-0020L 970200013300 975200048

Notas sobre la instalacion

« Para obtener los mejores resultados recomendamos usar una maquina Haeger® o PEMSERTER® para la instalacidn de insertos de

auto-clinchado PEM®, Por favor consulta nuestro sitio web para obtener mas informacién.
« Visita la biblioteca de animacién en nuestro sitio web para ver el proceso de instalaciéon de los productos seleccionados.
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Para informacién adicional sobre herramientas HAEGER® y PEMSERTER® /
nuimeros de pieza

gy

€7 s
se = K=

-
—

Visita haeger.com para acceder a los
asistentes de herramientas automaticas y
manuales

0 descarga la App mévil
HAEGER WIZZARD

™Y

DnaTouch 4 XYZ-A

CATALOGO DE HERRAMIENTAS
MANUALES HAEGER®

CATALOGO DE HERRAMIENTAS
AUTOMATICAS HAEGER®

Tooling Wizard
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MANUALES PEMSERTER®

CATALOGO DE HERRAMIENTAS
AUTOMATICAS PEMSERTER®
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https://www.pemnet.com/wp-content/uploads/sites/2/2022/05/ManualToolingGuide2.pdf
https://www.haeger.com/pdf/Auto-Tooling-Charts-July-2021.pdf
https://haeger.com/AutoToolingCatalog
https://www.pemnet.com/wp-content/uploads/sites/2/2022/07/PEMSERTER-Auto-Tooling-Catalog.pdf
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Datos de rendimiento ™

Pines PEM eConnect™

Material de la Idmina de prueba
C110 Cobre HRB 44 Fibra de vidrio FR-4
Tipo
Instalacién Empuje Instalacién Empuje
(Ibs.) (kN) (Ibs.) (kN) (Ibs.) (kN) (Ibs.) (N)
EPCRB 5845 26 900 4 - - - -
EPFRB - - - - 1710 76 169 750
Pernos KFH™ y separadores y tuercas KFB3
Material de la Idmina de prueba
. Cédigo Max. torque Panel 060" FR-4
Tipo de rosca de apriete de la rosca
(in. Ibs.) Instalacion Empuje @ Torque de rotacién Corriente nominal
(Ibs.) (Ibs.) (in. Ibs.) Amps @)
440 4 400 65 7 14
632 8 400 70 1 19
KFH
832 15 400 80 16 24
032 18 400 90 17 30
440 4 1000 140 18 42
632 8 1500 170 28 88
KFB3
032 15 1600 180 30 100
0420 18 1700 188 42 150
Material de la Idmina de prueba
. Codigo de M.ax. torque Panel 1.5mm FR-4
Tipo rosca de apriete de la rosca
(N-m) Instalacion Empuje @ Torque de rotacién Corriente nominal
(kN) (N) (N-m) Amps @
o M3 045 18 285 0.79 15
o
'_E KFH M4 16 18 355 18 23
\©
= M5 21 18 400 192 32
M3 N/A 44 560 203 42
M4 N/A 6 680 32 88
KFB3
M5 N/A 7 800 35 100
M6 N/A 76 835 48 150

(1) Las fuerzas de instalacion publicadas sirven de referencia general. La instalacion real y la confirmacion de la instalacién completa deben realizarse observando el correcto
asentamiento de los insertos tal y como se describe en los pasos de instalacién. Otros valores de rendimiento indicados son promedios cuando se siguen todos los
pardmetros y procedimientos de instalaciéon adecuados. Las variaciones en el tamafio del orificio de montaje, el material de la [d&mina y el procedimiento de instalacién
pueden afectar al rendimiento. Se recomienda probar el rendimiento de este producto en su aplicacién. Con mucho gusto te proporcionaremos asistencia técnica y/o
muestras para este propdsito.

) Estos valores son tipicos para piezas instaladas en orificios de montaje taladrados. Los orificios de montaje perforados arrojan valores aproximadamente un 15% inferiores.

(3) La corriente de transporte méxima para cada uno de los insertos anteriores se calcula sobre la base de un coeficiente de transferencia de calor de 20 W/m? °K'y un aumento

de temperatura méximo de 15°C / 27°F por encima de la temperatura ambiente.
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Tuercas y separadores SMTSOB™

Separadores SOAG™

Material de la Idmina de prueba Material de la lamina de prueba
Cadigo . Cédigo —
de rosca/ FR-4 de una sola capa .062" Corriente Ti d Aluminio .064" 5052-H34
Tipo o nominal ing B — - —
orificio Empuje Torque de rotacion Amps rosca | Instalacion | Empuje | Torque derot.? Tirgn®@
pasante - (Ibs.) (Ibs.) (in. Ibs.) (Ibs.)
(Ibs.) (N) (in. Ibs.) (N-m)
6440 1700 300 25 186
080 851 3787 494 0.56 = SOAG
8632 1700 400 45 248
256 56.5 40
440 565 36 Material de la lamina de prueba
632 935 55 g | . | Codigo Aluminio 1.6mm 5052-H34
.= | Tipo de
832 1511 76 5 rosca | Instalacion | Empuje | Torque de rot.? Tirén @
” N _ _ _ 37 = (kN) (N) (N-m) (N)
143 _ _ _ _ 55 SOAG 35M3 76 1330 2.82 825
M1 851 3787 494 0.56 -
SMTSOB M1.2 851 3787 494 0.56 -
M14 851 3787 494 0.56 -
M1.6 851 3787 494 0.56 -
M3 56.5 251 8.56 1 36
M35 935 416 13.83 16 55
M4 1511 672 26.96 3 76
31 - — - - 36
36 - - - - 55
42 - — - - 75
Pernos HFHB™
. Cddigo de R.ec. torque de Material y grosor de la Instalacion @ Empuje Torque de rotacién ReSISten?l,a ala
I rosca apriete de la tuerca lamina de prueba (Ibs.) (Ibs.) (ft. Ibs.) traccion
(f. Ibs.) ® P : ' 108 (Ibs.)
032 17 .061" Cobre CDA-110 HRB 28 3400 150 29 1200
T 0420 36 .061" Cobre CDA-110 HRB 28 6000 380 5 1908
0518 7 126" Cobre CDA-110 HRB 32 7500 500 1 3140
0616 13 126" Cobre CDA-110 HRB 32 12000 560 18 4650
. Cddigo de ﬁec. torque de Material y grosor de la Instalacion @ Empuje Torque de rotacién Re3|stenf:|’a ala
Tipo apriete de la tuerca P traccion
rosc @ lamina de prueba (kN) (N) (N-m)

o (N-m) (kN)
-.g M5 2.7 1.5mm Cobre CDA-110 HRB 28 156 ms 34 59
§ D M6 45 15mm Cobre CDA-110 HRB 28 253 1600 6.7 83

M8 1 3.2mm Cobre CDA-110 HRB 32 33 2250 15.3 151
M10 22 3.2mm Cobre CDA-110 HRB 32 533 2500 25 24

(1) La corriente de transporte maxima para cada uno de los insertos anteriores se calcula a partir de un coeficiente de transferencia de calor de 20 W/m? °K 'y un aumento
de temperatura méximo de 15°C / 27°F por encima de la temperatura ambiente.
(2) El fallo de la unién en caso de torque de rotacion y tiron dependera de la resistencia y del tipo de tornillo utilizado. En algunos casos, el fallo se produciré en el tornillo y
no en el separador de auto clinchado. Si tienes alguna pregunta, ponte en contacto con nuestro grupo de ingenieria de aplicaciones.
(3) El torque de apriete mostrado es un valor tedrico calculado para inducir una carga del 75% del limite de elasticidad axial minimo del perno con un valor K supuesto o un
factor de tuerca igual a 0.20. En algunas aplicaciones puede ser necesario ajustar el torque de apriete con base en el valor real de K.
(4) Instalacion controlada por la profundidad adecuada de la cavidad en el punzén.
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Curvas de reduccion

Pin de auto-clinchado EPCRB™

Derating Curve eConnect EPCRBE-8-35.6 Ag

am
350
El]
=

m

Current (A}

0 & (- an L0 120 140
Amblent Temperature "C

Pin de brochado EPFRB™

Derating Curve eConnect EPFRB-3-30.8 Ag

Current (&)

Fl & B0 BO im im 1an
Ambient Temperature “C
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Buje de contacto ECCB™

Current (A)

300

200
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Derating Curve eConnect Bushing in C110

L)
Ambient Temperature *C

L1-]

130
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Tecnologia de insercién PEM eConnect®

Todos los productos PEM® satisfacen nuestras estrictas normas de calidad. Si necesitas certificaciones de calidad, adicionales
especificas del sector o de otro tipo, se requieren procedimientos y/o nimeros de pieza especiales. Para obtener mds informacién,
ponte en contacto con tu oficina de ventas o representante local.

En la seccidén de asistencia técnica de nuestro sitio web encontraras informacién sobre el cumplimiento de la normativa.
Especificaciones sujetas a cambios sin previo aviso. Consulta nuestro sitio web para obtener la versién mas actualizada de este
catélogo.

© Norte América: Danboro, Pensilvania EE. UU. | E-mail: info@pemnet.com | Tel: +1-215-766-8853 | 800-237-4736
Europa: Galway, Irlanda | E-mail: europe@pemnet.com | Tel: +353-91-751714

v Asia/Pacifico: Singapur | E-mail: singapore@pemnet.com | Tel: +65-6-745-0660

Shanghai, China: E-mail: china@pemnet.com | Tel: +86-21-5868-3688

Visita nuestro Centro de Recursos PEMNET™ en www.pemnet.com - E-mail de soporte técnico: techsupport@pemnet.com
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